®/NDUS TRIAL COATINGS

Karta Produktu: ARC S5

Powtoka natryskowa do bardzo wysokich temperatur do 180°C
(356°F) w warunkach zanurzeniowych. Idealna do zbiornikow
procesowych z medium o podwyzszonej temperaturze oraz do
urzqdzen narazonych na dziatanie cieczy przy duzych roznicach

temperatur.

Powtoka przemystowa ARC S5 jest zaprojektowana w celu

= Ochrony i regeneracji nowego i starego urzadzenia metalowego = "

= Dziata w warunkach zanurzenia do temperatury 180 ° C (356 ° F) Funkcje 1 zalety

= Zastepuje rzadkie stopy, konstrukcyjne tworzywa sztuczne, ceramike i konwencjonalne = Testowany zgodnie z norma
powtoki NACE TM0185

= Mozna ja tatwo naktadad za pomoca watka, pedzla, pacy lub natrysku bezpowietrznego = 180°C (356°F)

= 100 bar (1450 psi)
= Unikalny sktad chemiczny i
wzmocniona budowa

Zastosowania: = Odpornos¢ na rozcienczony kwas

= Rurociggi naftowe = Wirniki | obudowy = Wymienniki ciepta Wt.emp' 7oc (16.50 F? I~
| P = Zawiera drobnoziarniste wzmocnienia

= Separatory wentylatorow = Pompy wplywajace na:

= Odgazowywacze = Kanaty spalin = Zawory = Odpornos$¢ na przenikanie

= Zbiorniki procesowe

Opakowania i wydajnosc¢
Nominalna grubos¢ suchej powtoki 750 pm (30 mil)

= 5 litrowy zestaw wystarcza na
6,67 m? (71,76 ft?)

= 16 litrowy zestaw wystarcza na
21,33 m? (229,63 ft?)

Uwaga: Komponenty s mierzone i wazone.

Kazdy zestaw zawiera instrukcje dotyczace mieszania i
aplikacji oraz niezbedne przybory.

1,5 i 5-litrowe zestawy zawierajg dodatkowo narzedzia.

Kolory: Jasny lub sredni szary

Dane Techniczne

Sktadniki Matryca

Wzmocnienie (prawnie zastrzezone)

Gestosc po utwardzeniu
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie
Wytrzymatosc¢ na zginanie
Modut zginania

Adhezja

Wytrzymatosc¢ na rozcigganie
Wydtuzenie przy rozcigganiu

Twardos¢ wg Shore’a - typ D

Pionowa odpornos¢ na sptywanie, w 21°C (70°F) i 500 um (20 mil)

Maksymalna temperatura (w zaleznosci od Srodowiska)

Okres waznosci (nieotwarte pojemniki)

= Odpornosc¢ na rozwarstwienie
przez zimne Sciany
= Odpornos$¢ na szok termiczno-
mechaniczny
= Wytrzymuje szybka dekompresje
n Testowanie iskrowe wg NACE SP0188
= tatwa inspekcja pod katem braku
ciggtosci powtoki
m Duza sita przylegania do metali
= Zapewnia dtugotrwatg ochrone
= Ochrona przed korozjg pod
warstwa ochronng
= 100% ciat statych, bez lotnych
zwigzkéw organicznych, bez
wolnych izocyjanianéw
= Sprzyja bezpieczenstwu uzytkowania
= Utwardzanie w wysokiej temperaturze
podczas pracy

= Nie ma potrzeby dodatkowego
utwardzania

(Wtasciwosci mechaniczne po 7 dniach wygrzewania w temp. otoczenia)

Dwu sktadnikowa, modyfikowana nowolakowa zywica epoksydowa reagujgca z utwardzaczem
na bazie cykloalifatycznych amin.

Zawartosc czastek ceramicznych i mineralnych w celu zmiany modutu gigcia i opéznienia
powstawania pecherzy, oferujac jednoczesnie odpornos¢ na erozje

1.82 g/cm?® 113.62 Ib/ cu.ft.
(ASTM D 695) 900 kg/cm? (88.25 MPa) 12800 psi
(ASTM D 790) 372 kg/cm? (36.5 MPa) 5,293 psi
(ASTM D 790) 47 x10* kg/cm? (4,619 MPa) 6.7 x 10° psi
(ASTM D 4541) 365.4 kg/cm? (35.9 MPa) 3500 psi
(ASTM D 638) 287 kg/cm? (28 MPa) 4080 psi
(ASTM D 638) 2.8%
(ASTM D 2240) 85

Brak sptywania
Na mokro 180°C 356°F
Na sucho 210°C A410°F

2 lata [przechowywane w temperaturze pomiedzy 10°C (50°F) a 32°C (90°F) w suchym,
zadaszonym obiekcie]
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